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5 SEZIONE A-A 5 ¢
Saldare le piastre di festa e di base al tubo e successivamente
spianare a misura
Quantita fotale N° 4 assieme
: : . : : | to PT420
togliere la parte in acciaio e soltanto la parte in Antficorodal O SERROITE
trattare con:
Anodizzazione nera dura a norme MIL spessore 50 MICTON |yt |t | | e Hiole o
7 Saldatura 2 Alluminio, 6061_T6 Cordone saldatura Wi ——
6 PTC_259 1 | Alluminio, 6061_T6 Colonna supporto PTC L881 0 — — Solid Edge
5 PTC_263 1 Alluminio, 6061_T6 Piastra inferiore colonna supporto PTC |0 CHECKED
4 PTC_265 1| Alluminio, 6061_T6 Piastra superiore colonna supporto PTC | 0 ENG APPR i Assieme colonna supporto PT420
3 PTC_113 1 Assieme vite Livello valvola e PTC 420 |0 MGR APPR S -
UNLESS OTHERWISE SPECIFIED
DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS A PT[—121
ANGLES +X.X° Assieme colonna supporto PT420

2 PL £XXX 3 PL £X XXX

SCALE: WEIGHT:
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