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Su tutto il perimetro

SEZIONE  A-A

REVISION HISTORY

Nei fori 6M inserire Heli-Coil in acciaio inox L=15d i fori devono rimanere ciechi.
Nei fori 5M inserire Heli-Coli in acciaio inox L=2d
Fori lamati per viti TCEI 5M UNI 5933 come da disegno
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NAME DATE i
TRAWN fomar | 0427171 Solid Edge
CHECKED —
;Nﬁim Piastra inferiore Camera TSTC
Numero Quan | Materiale Titolo Rev A E DR S T =
documento tita N° _
OIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS A ' TST[ 246 :
TSTC-246 1| Alluminio 1080 Piastra inferiore Camera sperimentale |0 ANGLES £XX° FILE NAME: Pigstra inferiore Camera TSTC
2 PL £X XX 3 PL £X XXX SCALE: WEIGHT: SHEET 2 OF 2




