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inserire Heli-Coil L=1,5d
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La rugosità superficiale e la planarità 
sulle zone di contatto tra ipannelli deve
 assicurare il contatto termico

Inserire nei fori filettatti 5M Heli-Coil L=2d acciaio inox
inserire nei fori filettati 8M Heli-Coil L= 1,5d acciaio inox
Inserire nei fori filettati 16M Heli-Coli L=1,5 d acciaio inox
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Su tutte lesuperfici di contatto e
su tutta la parte esterna

Sulla superficie esterna del pannello si dovranno fare
N° 9 fori ciechi 5M  o 6M`10 in posizio9ne da stabilire
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