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Preparare per la saldatura prevedendo sovrametallo
per la finitura dopo saldatura
Le dimensioni sul presenfe disegno si riferiscono
alla nervatura laverata dopo saldatura
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DRAWN  [tomar [ 0421721 Solid Edge
Numero | Numero Quan | Materiale Titolo Rev CHECKED e
oggetto | documento | fitd N ENG APPR Nervatura PTC lavorata dopo saldatura
2 PTC_206 2 | Accigio inossidabile, 304 | Nervatura L 90 camera PTC 0 oR APPR S— ——
1 PTC_220 1| Acciaio inossidabile, 304 Nervatura L 585 su camera PTC 0 UNLESS OTHERWISE SPECIFIED
. — DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS A1 PTCL119 O
3 PT_(220_2 L | Acciaio inossidabile, 304 Cordone saldatura su nervatura 0 o
ANGLES £XX FILE NAME: Nervatura PTC lavorata dopo saldatura
2 PL=KXX3 PL £XXKX SCALE WEIGHT: SHEET 2 OF 2




