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Scarico sull'angolo per
adattre al contenitore

Adattare lo scavo alle
dimensioni del contenitore

La rugosita 04-0,6 Ra e limitata fra il bordo
inferno ed il bordo dei fori .

La superficie tra i fori e la parte esterna delle
flange 16_3.2 Ra

Le dimensioni indicafe sono riferite dlle flange finite di lavorazione dopo
saldatura sulla camera da vuoto (vedere disegno PTC_100.
Prevedere adeguati sovrametalli per la finitura dopo saldatura
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